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Цель освоения дисциплины
Целью преподавания дисциплины является:
- ознакомление с теоретическими основами и принципами проектирования технологических

процессов сборки машин и технологических процессов изготовления деталей в машиностроительном
производстве;

- освоение методики выбора схем базирования деталей в машинах и в процессе их изготовления;
- формирование навыков выявления и расчета размерных связей технологических систем и

машин;
- освоение методики расчёта припусков и операционных размеров;
- формирование навыков проектирования эффективных технологических процессов

машиностроительных производств.
В результате освоения дисциплины «Основы технологии машиностроения» студент

должен:
Знать:
- терминологию, общие понятия и определения основ технологии машиностроения;
- методику разработки технологического процесса сборки машин и изготовления деталей машин;
- схемы базирования деталей в машине и в процессе их изготовления;
- пять методов достижения точности замыкающего звена размерной цепи;
- методику расчёта припусков и операционных размеров;
- структуру временных и стоимостных затрат на выполнение операций технологического

процесса;
- основные причины формирования погрешностей при выполнении операций и пути их

уменьшения;
Уметь:
- разрабатывать схему сборки и технологические маршруты изготовления несложных деталей;
- выявлять схемы базирования деталей в машине и в процессе их изготовления;
- выявлять и рассчитывать размерные цепи с использованием пяти методов достижения

точности;
- рассчитывать припуски и операционные размеры;
Владеть:
- методиками расчета размерных цепей, припусков и межоперационных размеров;
- основными принципами проектирования технологических процессов сборки машин и

технологических процессов изготовления деталей в машиностроительном производстве.
Общая трудоемкость дисциплины: 4 зачетные единицы, 144 часа.
Основное содержание дисциплины
Основные понятия и определения. Задачи науки «Технология машиностроения». Основные

понятия и определения.
Машина как объект производства. Служебное назначение машины и предъявляемые к ней

технические требования. Исполнительные поверхности машины и связи между ними. Показатели
качества машины. Переход от служебного назначения машины к параметрам точности. Виды
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поверхностей деталей машин. Показатели качества деталей машин. Параметры точности деталей, их
функциональная и количественная связь. Отклонения параметров точности деталей машин и причины
их формирования.

Основы теории базирования. Базирование и базы в машиностроении. Три типовые схемы
базирования. Образование комплектов баз. Правило шести точек. Классификация баз. Принцип единства
баз. Организованная и неорганизованная смена баз. Математическое описание баз, идентификация и
моделирование баз. Основы теории размерных связей. Теория размерных цепей, основные понятия и
определения. Линейные и угловые размерные цепи. Решение размерных цепей в номиналах при прямой
и обратной задачах. Конструкторские, технологические и измерительные размерные связи.
Формирование погрешностей замыкающего звена для одного изделия и для партии. Методы достижения
требуемой точности замыкающего звена. Достижение точности методами полной и неполной
взаимозаменяемости. Достижение точности замыкающего звена по методу групповой
взаимозаменяемости, методами регулировки и пригонки.

Достижение точности машин в процессе сборки. Обеспечение требуемой точности в процессе
сборки машин, последовательность соединения деталей.

Достижение качества деталей в процессе их изготовления. Достижение точности при
изготовлении деталей машин. Три этапа настройки технологических систем на точность. Формирование
погрешности установки и пути её уменьшения. Причины формирования погрешности статической

настройки. Управление точностью статической настройки на станках. Формирование размера
динамической настройки. Влияние жёсткости технологической системы, вибраций, состояния
оборудования и режущего инструмента на точность обработки. Адаптивное управление на станках для
повышения точности и производительности при изготовлении деталей.

Временные связи в производственном процессе. Технико-экономические показатели
изготовления машин. Временные связи в производственном процессе. Основы технического
нормирования.

Технологические основы снижения себестоимости машин. Расчёт материальных затрат на
изготовление изделия. Сокращение расходов на материал, оборудование, инструмент и электроэнергию.

Механизация и автоматизация технологических операций, введение многостаночного
обслуживания.

Технологические задачи подготовки и организации машиностроительного производства. Расчёт
припусков и межпереходных размеров опытно-статическим и расчётно-аналитическими методами.
Выбор метода получения заготовок. Технологичность конструкции изделия и отдельных деталей.
Групповая обработка и типизация технологических процессов на примере изготовления фланцев.
Организация технологических процессов сборки изделий и изготовления деталей машин.

Основы разработки технологического процесса сборки машины и изготовления её деталей.
Последовательность разработки технологического процесса сборки. Оформление документации.
Последовательность разработки технологического процесса изготовления деталей. Выбор
технологических баз, определение переходов, формирование технологических операций. Оформление
необходимой документации.


