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2 Краткие сведения о FeatureCAM

FeatureCAM – система для подготовки 
управляющих программ с высокой 
степенью автоматизации принятия 
решений. Разработчиком является 
компания Delcam, в настоящее время 
права переданы компании Autodesk.

В основе CAM-системы лежит 
автоматическое распознавание 
типовых элементов из твердотельной 
или поверхностной модели и их 
автоматическая обработка с 
применением встроенной 
технологической базы знаний.



3 Основные конструктивные элементы 
FeatureCAM

Отверстие Прямоугольный карман

Паз Торец



4 Сохранение 3D-модели в КОМПАС-3D

Для более ранних версий 
требуется сохранение 
модели КОМПАС-3D в 
один из форматов, 
которые FeatureCAM
может прочитать, 
например, формат 
Parasolid. 

Система FeatureCAM сертифицирована для работы 
в КОМПАС-3D, начиная с версии КОМПАС-3D v16. 
Благодаря утилите Delcam Exchange, FeatureCAM
способен открывать файлы моделей КОМПАС-3D.



5 Сохранение 3D-модели в КОМПАС-3D

«Сохранить как…» 
выбираем формат 

Parasolid x.t.



6 Импорт 3D-модели в FeatureCAM

1. Выбираем тип файлов Parasolid
(x.t.) и открываем файл модели
«Деталь учебная (плита)

2. Выбираем единицы «Миллиметр»

3. Выбираем тип операции (в данном 
случае «Фрезерная операция»)



7 Импорт 3D-модели в FeatureCAM

Подтверждаем запрос на использование 
Мастера создания заготовки



8 Импорт 3D-модели в FeatureCAM

Выбираем «перпендикулярно горизонтальной плоскости» 
и наводим курсор на верхнюю часть плиты



9 Импорт 3D-модели в FeatureCAM

Выбираем направление для оси Х заданием двух точек 
по длинной стороне плиты



10 Импорт 3D-модели в FeatureCAM

Выбираем тип заготовки (в данном случае «блок»)



11 Импорт 3D-модели

Задаем 
размеры 
заготовки 
с учетом 
припуска 

Проверяем положение установа. 
Здесь мы можем его изменить.



12 Распознавание элементов 3D-модели

Выбираем тело (модель) для распознавания



13 Распознавание элементов 3D-модели

Выбираем 
тело модели 
и установ для 
распознавания



14 Распознавание элементов 3D-модели

Проверяем 
полученный  
результат и 
завершаем 
операцию: 
«Готово»



15 Формирование маршрута обработки 

Система автоматически назначает инструмент, схему 
движения, режимы резания и создаёт маршрут обработки



16 Выбор постпроцессора

Выбираем в меню «постпроцессор», 
указываем единицы вывода 
«метрические» и заходим в «Обзор» 



17 Выбор постпроцессора

Выбираем постпроцессор: 
Мой компьютер\локальный диск C\
Program Files\Delcam\FeatureCAM\

Posts\Mill\3-Axis\Siemens\
Siemens840D #2

Завершаем выбор: «ОК»



18 Корректировка маршрута обработки

Целесообразно перенести эти переходы в начало операции

Анализируем 
маршрут, 
выявляем 
недостатки:
обработка 
стенок 
выполняется 
в последнюю 
очередь.



19 Корректировка маршрута обработки

Выбираем 
«Упорядочить 
вручную» и 
подтверждаем 
выбор

Фиксируем переходы ЛКМ и перетаскиваем 
в требуемое место маршрута



20 Корректировка маршрута обработки

Анализируем маршрут, выявляем лишний переход - обработка 
стенок, по которым выполняется закрепление. Удаляем его:

1. Выделяем 
нужную стенку 
в «списке 
операций».

2. Переходим 
на вкладку 
«вид детали.

3. Убираем 
галочку около 
выделенного 
элемента.



21 Корректировка размеров заготовки

Так как по 
стенкам 
обработка 
не требуется, 
изменяем 
размеры 
заготовки



22 Корректировка размеров заготовки

Убираем припуск 
по координатам 

X и Y

Подтверждаем 
перенос 
контура 
заготовки



23 Создание управляющей программы

Запускаем расчёт 
траектории обработки



24 Создание управляющей программы

Управляющая 
программа


