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Цели производственной практики (преддипломной практики): 
формирование профессионального мастерства на основе изучения опыта работы 

конкретных подразделений и отделов машиностроительных предприятий, связанных как с 
производством основной продукции, так и с другими этапами производственного процесса 
(проектирование и изготовление средств технологического оснащения, обслуживание и ремонт 
оборудования); получение навыков самостоятельной работы при решении профессиональных 
задач в условиях реального производства для выполнения выпускной квалификационной 
работы. 

 
В результате прохождения практики студент должен: 

З-УК-2. Знать: виды ресурсов и ограничений для решения профессиональных задач; 
основные методы оценки разных способов решения задач; действующее законодательство и 
правовые нормы, регулирующие профессиональную деятельность. 

У-УК-2. Уметь: проводить анализ поставленной цели и формулировать задачи, 
которые необходимо решить для ее достижения; анализировать альтернативные варианты 
решений для достижения намеченных результатов; использовать нормативно-правовую 
документацию в сфере профессиональной деятельности. 

В-УК-2. Владеть: методиками разработки цели и задач проекта; методами оценки 
потребности в ресурсах, продолжительности и стоимости проекта, навыками работы с 
нормативно-правовой документацией. 

 

З-УК-6. Знать: основные приемы эффективного управления собственным временем; 
основные методики самоконтроля, саморазвития и самообразования на протяжении всей жизни. 

У-УК-6. Уметь: эффективно планировать и контролировать собственное время; 
использовать методы саморегуляции, саморазвития и самообучения. 

В-УК-6. Владеть: методами управления собственным временем; технологиями 
приобретения. использования и обновления социо-культурных и профессиональных знаний, 
умений, и навыков; методиками саморазвития и самообразования в течение всей жизни. 

 

З-УКЦ-3. Знать: основные приемы эффективного управления собственным временем, 
основные методики самоконтроля, саморазвития и самообразования на протяжении всей жизни 
с использованием цифровых средств. 

У-УКЦ-3. Уметь: эффективно планировать и контролировать собственное время, 
использовать методы саморегуляции, саморазвития и самообучения в течение всей жизни с 
использованием цифровых средств. 

В-УКЦ-3. Владеть: методами управления собственным временем, технологиями 
приобретения. использования и обновления социо-культурных и профессиональных знаний, 
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умений, и навыков; методиками саморазвития и самообразования в течение всей жизни с 
использованием цифровых средств. 

 

З-ПК-1. Знать: основные принципы проектирования технологических процессов 
изготовления типовых деталей машин; способы совершенствования технологий на основе 
эффективного использования материалов, оборудования, инструментов, технологической 
оснастки, средств диагностики, автоматизации. 

У-ПК-1. Уметь: разрабатывать технологические схемы распространенных 
технологических операций; выбрать метод получения заготовок деталей машин; производить 
качественную и количественную оценку технологичности конструкции изделий 
машиностроения; применять технологическое оборудование, средства технологического 
оснащения и технологического сопровождения для изготовления деталей заданной формы и 
качества, средства диагностики и автоматизации. 

В-ПК-1. Владеть: навыками выбора современных конструкционных материалов; 
оптимальных способов получения из них заготовок; эффективного использования материалов, 
машиностроительного оборудования, средств технологического оснащения и технологического 
сопровождения, автоматизации и диагностики; навыками выбора оптимальных технологий. 

 

З-ПК-2. Знать: нормативно-технические и руководящие документы в области 
технологичности; последовательность действий при оценке технологичности конструкции 

деталей; основные критерии качественной оценки технологичности конструкции деталей; 
основные показатели количественной оценки технологичности конструкции деталей. 

У-ПК-2. Уметь: выявлять нетехнологичные элементы конструкций деталей 
машиностроения; разрабатывать предложения по повышению технологичности конструкций 
деталей машиностроения; рассчитывать основные показатели количественной оценки 
технологичности конструкции деталей машиностроения; разрабатывать предложения по 
изменению конструкций деталей машиностроения с целью повышения их технологичности; 
контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий. 

В-ПК-2. Владеть: навыками анализа технологичности конструкций деталей 
машиностроения; выполнения качественной оценки технологичности конструкций деталей 
машиностроения; проведения количественной оценки технологичности конструкций деталей 
машиностроения; методами контроля технологической дисциплины при изготовлении изделий. 

 

З-ПК-5. Знать: закономерности и связи процессов проектирования и создания машин; 
технологию сборки; принципы разработки технологического процесса изготовления 
машиностроительных изделий; способы рационального использования необходимых видов 
ресурсов в машиностроительных производствах; принципы и правила проектирования 
режущего инструмента и технологической оснастки. 

У-ПК-5. Уметь: выбирать основные и вспомогательные материалы для изготовления 
из них изделий, способы реализации основных технологических процессов; определять 
номенклатуру средств технологического оснащения; выполнять оптимизацию режимов резания 
для производственных условий цеха, сравнивать качество инструментов различных 
производителей, проектировать технологическую оснастку для разрабатываемого 
технологического процесса. 

В-ПК-5. Владеть: навыками выбора основных и вспомогательных материалов для 
изготовления из них изделий, оборудования, инструментов, средств технологического 
оснащения для реализации технологических процессов изготовления продукции; навыками 
выбора способов реализации основных технологических процессов. 

 

З-ПК-8.2. Знать: технологические возможности токарных и сверлильно-фрезерно-

расточных станков с ЧПУ; принципы и последовательность проектирования технологических 
операций изготовления деталей на токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ 
и правила выбора технологических баз; конструкции и назначение режущих инструментов и 
станочных приспособлений для токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станков с ЧПУ; 



типовые технологические процессы изготовления деталей средней сложности на токарных и 
сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ; классификацию устройств ЧПУ и их 
технологические функции; системы координат токарных и сверлильно-фрезерно-расточных 
станков с ЧПУ; структуру и формат управляющих программ; правила кодирования информации 
согласно стандарту ИCO-7 бит и для конкретного устройства ЧПУ; методы программирования 
линейной и круговой интерполяции; этапы подготовки управляющих программ в САМ-

системах; интерфейс пульта оператора конкретного устройства ЧПУ. 

У-ПК-8.2. Уметь: оценивать технологичность конструкции деталей средней сложности 
с учетом обработки на токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ; 
разрабатывать и корректировать структуру программных операций с учетом особенностей 
обработки на токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ, выбирать 

необходимое технологическое оборудование, режущие инструменты и приспособления на 

основе анализа их возможностей; разрабатывать управляющие программы в CAM-системах и с 
пульта оператора с применением известных стратегий обработки для изготовления деталей 
средней сложности на токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ; выполнять 
проверку управляющих программ, в том числе с имитацией съема материала с помощью 
имитационного программного обеспечения устройств ЧПУ, выявлять и исправлять ошибки; 
осуществлять обмен файлами между программоносителем и устройством ЧПУ. 

В-ПК-8.2. Владеть: навыками разработки структуры программной операции и выбора 
оборудования для изготовления деталей средней сложности на токарных и сверлильно-

фрезерно-расточных станках с ЧПУ; навыками выбора станочных приспособлений и режущего 
инструмента для изготовления деталей средней сложности на токарных и сверлильно-фрезерно-

расточных станках с ЧПУ; навыками разработки, проверки и корректировки управляющих 
программ в CAM-системах и с пульта оператора для изготовления деталей средней сложности 
на токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станках с ЧПУ; навыками передачи файлов 
управляющей программы на устройство ЧПУ при помощи интерфейсов ввода/вывода. 

 

 


